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„Człowiek najlepsza inwestycja”


Program szkolenia

„Wpływ parametrów na przebieg procesu wtryskiwania i jakość wyprasek”
Katedra Techniki Tworzyw
Uniwersytet Technologiczno-Przyrodniczy

Bydgoszcz

11 lutego 2010 r.
	8.45 – 9.00
	Rejestracja uczestników


	9.00 – 10.30
	Fazy procesu wtryskiwania.
Wpływ temperatury na zjawiska zachodzące w gnieździe formy wtryskowej.
Wpływ prędkości wtryskiwania na kinetykę wypełniania przez tworzywo gniazda.
Sala wykładowa
dr inż. Dariusz Sykutera

	10.30 – 12.00
	Znaczenie ciśnienia wtrysku i docisku w procesie wtryskiwania.
Wpływ parametrów na skurcz wyprasek.
Sala wykładowa

dr inż. Dariusz Sykutera

	12.00 – 12.30
	Przerwa na lunch

	12.30 – 14.00
	Wpływ nastaw procesowych na zjawiska zachodzące w gnieździe formy wtryskowej podczas jego wypełniania-zajęcia symulacyjne.
Laboratorium komputerowe
dr inż. Dariusz Sykutera,  inż. Paweł Jurkowski

	14.00 – 14.20
	Przerwa kawowa

	14.20 – 15.50
	Wpływ nastaw procesowych na konstytuowanie się właściwości wypraski w gnieździe formy – zajęcia symulacyjne i laboratoryjne.
Laboratorium procesów przetwórczych

inż. Paweł Jurkowski
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